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mos, es porque al trabajador no se le
tiene en nada en la organizacidén de
las fabricas v porque ¢l rasgo caracte-
ristico de ellas es el mas absurdo de-
rroche de las fuerzas humanas.

Sin embargo, como raras excepcio-
nes, encuéntranse va algunos talleres
fabriles tan bien arreglados, que daria
verdadero gusto trabajar en ellos—si
el trabajo no durase mas que cuatro 6
cinco horas diarias v si cada cual tu-
viese facilidad de variarlo 4 su antojo.

Hay una fabrica —dedicada, por
desgracia a4 ingenios de guerra—que
nada deja que desear desde el punto
de vista de la organizacion sanitaria é
imteligente. Ocupa veinte hectdreas de
terreno, quince de las cuales tienen
cubierta de vidrio. Elsuelo, de ladrillo
refractario, estd tan limpio como el de
una casita de minero; v uuna brigada
de operarios, que no hace otra cosa,
limpia esmeradamente la techumbre
acristalada. Allf se forjan barras de
acero hasta de veinte toneladas de peso:
y estando 4 treinta pasos de un in-
menso horno, cuyo fuego tiene una
temperatura de mas de mil grados,
no se advierte su presencia sino cuan-
do la inmensa boca del horno deja paso
4 un monstruo de acero. Y ese mons-
truo lo manejan solo tres ¢ cuatro tra-
bajadores sin mds que abrir acd 6
aculla un grifo haciendo mover inmen-
sas gruas por la presion del agua den-
tro de tubos adecuados.

Se entra dispuesto a oir el ruido en-
sordecedor de los mazos colosales y se
descubre que no hay mazo ninguno.
Los inmensos cafiones de cien tone-
ladas y los ejes de los vapores trasat-
lanticos se forjan por la preaiﬁn hi-
draulica, v el obrero se limita 4 hacer
girar la lave de un grifo para com-
primir ¢l acero, prensindolo en vezde
forjarlo, lo cual da un metal mucho
mas homogénco, sin quebrajas, cual-
quiera que sea el espesor de las piezas.

Espérase un rechinamiento infer-
nal, v se ven mdaquinas que cortan
masas de acero de diez metros de lon-
gitud sin hacer mas ruido que el nece-
sario para cortar un queso. Y cuando
expresdbamos nuestra admiracion al

ingeniero que nos acompaifiaba,
pondfa:

«iPero si es una simple cuestion de
ahorro! Esta mdquina que cepilla o
acero lleva sirviéndonos cuarenta g
dos afios. No hubiera servido ni di ;.-‘E'_.
s1 sus partes mal ajustadas 6 harto dé&
biles, se entrechocasen, .
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rechmase:m
cllllla:aen a cada golpe del cepillo,

"eLos altos hornos? Seria un gaste
inttil dejar irradiarse afuera el ca " r
en vez de utilizarlo. {Por qué tostar§
los fundidores, cuando el calor perdi
do por irradiacién representa tonelas
das de carbon? *

1,08 mazos de pilon que hacian re
temblar los edificios en cinco leguasg
la redonda, iotro despilfarro! Se forja
mejor por presion que por choque,
cuesta menos; hay menos pérdida.

"El espacio concedido 4 cada taller
la claridad de la fdbrica, su limpi
todo ello es una sencilla cuestion de
ahorro. Se trabaja mejor cuando se 3
claro vy no hay apreturas.

»Verdad es que estibamos muy e
trechos antes de venir aqui. Y es q
el suelo cuesta terriblemente caro
los alrededores de las grandes ciuda
des. ibSon tan rapaces los propiet
rios!®

[.o mismo sucede con las minas,
Aunqgue no sea mds que por Zola 6 poy
los peribdicos, ya se sabe lo que la
mina es hoy. Pues bien: la mina del
porvenir estard bien ventilada, con
una temperatura tan perfectam ite
reguldr como la de un gabmete det “Tr -
bajo, sin caballos condenados 4 *__
c'lelmjn de tierra, haciéndose la trae
cion subterranea por medio de un
ble automotor puesto en movimiento
desde la boca del pozo; los ventil f,
res estaran siempre en marcha y nt ';i
ca habrd explosiones. Esta mina noes
un suefio; se ven va en Inglaterra, 5
nosotros hemos visitado una. Tan
bién aqui es una cuestiéon de econ
mias ese buen orden. La mina de q
hablamos, 4 pesar de su inmensa pros
fundidad de 430 metros, suministra
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mil toneladas diarias de hulla con dos
1

clentos tfﬂbﬂjﬂdﬂre;g. EﬂlaﬂlEHtE, é, _: :
cinco toneladas por dia y por trabajas




